Pneumatische Ratsche G120

Ergonomisch, Kompakt

v

4Kant Antrieb

Ergonomischer Luftverbrauch

Umschalter 105 U/min
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HA3HAYEHUE KOMMNNEKTHOCTb

failkoBepT yrnoBoil nHeBMaTuyeckuin (Tpewotka) G120
(apT. 57446) npepHa3HaueH ANA MOHTaXa 1 JeMOHTaxa Pe3bboBbIX

coefMHEHN.
YCTPOUCTBO
3
5 1 2 1 2§ 3
&
1. TpewoTka - 1 wt.
2. PyKOBOACTBO MO 3Kcnyataumy — 1 wr.
o 3.TapaHTWIHBIA TanoH — 1 WT.
3 4 TPEBOBAHUA BE3OMACHOCTH
1. Kopnyc
2. BxopHoli naTpy6ok Mcnonb3yiiTe MIHCTPYMEHT CTPOTO MO Ha3HauYeHuio.
3. MpucoeanHUTenbHbIN KBagpaT Hvkorpa He nepeHocuTe yCTPOWCTBO 3a LWNaHT.
4. BbiKnouatenb OTKnioyainTe BO3AYLWHbINA WNAHT Nepes 3aMeHoW VW Hanaakown
5. Mepekniovatenb HanpaBneHWA BpaLWeHNA VHCTpyMeHTa. HuKoraa He nbiTaiitech pas3brpartb UHCTPYMEHT Npun
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN B e
Mepes ncnonb3oBaHeM MHCTPYyMEHTa NPoBepbLTe BCe COeAVHEHNA
1 NePexXoaHNKU.
XapaKTepucTVKa, eAMHILbI N3MEpeHIa 3HaueHue MpepoxpaHANTe WNAHM OT BO3AENCTBIA BbICOKUX TeMMepaTtyp,
ApTiKyn 57446 pacTBopuTeneii, BpallialoWXcA AETaneii, OCTPbIX kpaes, He AoMy-
Mogens 120 CKaiiTe mepernmboB LnaHra. BosaylHble LWnaHM1, HaxopAwwmeca
= - - ” noa A , MOTYT pa3opBaTbCA U NPe/CTaBNIAT CepbesHyto
pucoefnHUTENbHbIN KBaapaT, AOUMbI OMacHOCTb. Bc ay oe i 3 np yee Makc o
AnuHa Kopnyca, Mm 254 [LOMYCTVMBIN NPeAen, MOXET NPUYMHUTL BPeZ PaboTHIIKY.
MaKcMManbHblii Kpy TALWLNA MOMEHT, Hm 122 MNpumunte yCTOI;NVIBOE nonoxexHwe ana paﬁOTbl CMHCTPYMEHTOM.
Bo3/yLWHbIN pazbem, Aioiim 1/4 [enaiite nepepbiBbl B paboTe. [innTenbHas 1 cunbHas BUGpaLus
YacToTa 060pOTOB XONOCTOrO XOAa Bana, 06/MuH 160 BpeAHa IZEJ'IH 3A0POBbA Henoseka.
3awmwaiite ULO U Tasa OT OCKOMKOB 1 CTPYXKW MPU 3aKpyun-
Pacxop Bo3ayxa, N/MUH 105 o .
BaHWM WAM OTKPYYMBaHUM Pe3bbOBbIX CoefuHeHui. Pabortaiite
MakcumanbHoe gasnexue, 6ap 6,3 B NepuaTkax.




bepernTte MHCTPYMEHT OT BO3[ENCTBMA BbICOKMX TemnepaTtyp
1 OTHA BO M36exaHne ero NoBpexAeHns nimn CHUXeHnA spdek-
TUBHOCTM ero paboTbl.

NoAroToBKA K PABOTE

Bce paboTbl C MHEBMAaTUYECKUM VHCTPYMEHTOM CneayeT npo-
BOAUTb B MPOU3BOACTBEHHbIX MOMeELeHNAX, 060pPYyAOBaHHbIX
BO3/lyLUIHOW MarucTpanbio C AaBfieHeM BO3/lyxa He HuXe 6 aTm.
VN KOMMNPECCOPOM HeO06XOMMOI MOLHOCTU 1 NPON3BOANTENb-
HOCTW, Npu TemnepaTtype oT +5 Ao +50 °C. K paboTe ¢ usgenvem
[0MYCKaloTCA 1L, UMEIoLLie COOTBETCTBYHOLLYI0 KBannpuKaLmio
1 npoleslne NHCTPYKTax Mo TexHNKe 6e30nacHoCTy.

Bce ynpaBnAwolve 3NeMeHTbl, COeUHWTENbHbIE  NUHUN
W WNAHTU JOMXKHbI BbITb paccunTaHbl Ha HeO6XoAUMOe AaBeHne
1 o6beMHbIN pacxof Bo3ayxa. He fonyckaiiTe cy»eHna nogso-
AAWMX IUHWIA, Hanprmep, B pesynbTaTe nepexatus, nepern6os
vnn pactaruBaHua. Mepen NoAKNIOYEHNEM WNAaHra K UHCTPY-
MeHTY nepuoaunyeckn npopysanTe WAaHT MOLYHbIM Harnopom
BO3/yXa [N yjaNeHna Barv u3 Wnaxra.

[laBneHve Bo3ayxa BO Bpems paboTbl NHCTPYMEHTa He AOMKHO
npeBblWaTh MaKCKManbHOro 3HaueHns — 6,3 aTM. YMeHblueHne
pabouero AaBneHWA NPUBOAWT K MOTepe MOLWHOCTY, a yBenu-
YeHne — K Npex/eBpeMeHHOMY N3HOCY NHCTPpYMeHTa. Moasoa
BO3/lyXa [JO/XKEH OCYLeCTBAATLCA WAAHTOM C BHYTPEHHUM Ana-
MeTpoMm He MeHee 10 MM.

3akpyTute naTpybok Ana
nprcoeanHeHnsa wnaxra (2)
Ha BxofHow wtyuep (1), npu-
[lepXKnBas BXOJHOW WTyLep
POXKOBbIM Kto4om (3).
MoaknouuTe WNAHT noaaun
BO3/lyXa (4) K UHCTPYMEHTY.

[nAa 3awuTbl UHCTPYMEHTa OT MOBPEXAEHWNN, 3arpAsHeHuA
1 06pa3oBaHUA KOPPO3UM NOAABAEMbIV CXKaTbl BO3AYX AOSKEH
6bITb OUMLLEH OT MOCTOPOHHMX YacTuUL ¥ BNaru. Heobxogumo npu-
MeHATb 6710K NOATrOTOBKM BO3Ayxa. [pon3BoanTeNb pekomeHayet
ncnonb3osaTh 610K NOAroTOBKM Bo3Ayxa GROSS apt. 57451.
PekomeHplyemas cxema BO3/yLIHON MarncTpanu:




NMPUMEYAHUE: Mepen I nc
WHCTPYMEHTa HaHecnTe Ha BXOfHoe oTBepcTue 4-5 Kanenb

Macna nepej noAaKNOYeHVEM WnaHra.

Hna cma A YCTPONCTBA NpUMEHANTe
Macna AnA MHEBMOWHCTPYMEHTa C BA3KO-
CTbio ISO-VG32 1 aBTOMaTUYECKYIO MAaCNeHKY
BO3AYWHON  MarucTpan, HacTPOEHHYIo
Ha nopgauy 2 Kanenb B MiHYTY. Ecnn npume-
HEeHVe aBTOMAaTUYeCKoW BO3AYLHON Maru-
CTpan HeBO3MOXHO, TO BBOAWTE 4-5 Kanenb
Macna AnA NHeBMaTNYeCkoro UHCTPyMeHTa
B OTBEpCTME BMYyCKHOro maTpybka nepepn
KaXAbIM MCronb3oBaHMeM ycTponcTsa. Mcnonb3oBaHue Gonee
BA3KOr0 Mac/1a MOXET MPUBECTU K yXYALLIEHNI0 paGoTbl.

Mpw paboTe C UHCTPYMEHTOM UCMONb3YiTe CPeACTBa UHANBUAY-
aNbHOW 3aLMTbI: 3aLUTHbIE OUKM, HAaYLWHUKY, NepyYaTKu.

v

NOPAAOK PABOTbI

YcTaHOBUTE TOPLIEBYIO FONIOBKY Ha MPUCOeAVNHUTENbHBIN KBagpaT.
I'IposephTe YCTaHOBNE€HHOE Hanpaene-
HUe BpaleHus. [InA 3aKpyUnBaHNA BUH-
TOB 1 raek MoBepHUTe nepekioyaTesb
HanpasneHus BpaueHua (1) B Hanpas-
neHwn F (3) (Forward/snepep).

[nA OTKpyuMBaHWA BUHTOB W raek
noBepHUTE NepekioyaTeNb B Hanpassie-
HUM R (2) (Reverse/Hasapn).

[nA BKMIOYEHNA UHCTPYMEHTa HaXMuTe

‘445

BblK/tO4aTenb 1 y,u,epx«vlsame €ro HaXaTblM BO BpeMA BbiNosiHe-
HuA paboueii onepauuu.
,U,J'IH BbIKNTIOYEHNA OTNYCTUTE BbIK/IOYaTENb.

NMPUMEYAHUE: Mepekniovatennb HanpasneHunAa
BpallleHUA paspellaeTcs NPUBOAUTbL B ABUKEHUE TONIbKO

B BbIK.

MPUMEYAHUE: OtkniovaiiTe wWAaHr nojaunm Bo3ayxa
OT MHCTPYyMeHTa nepep 3amMeHOol OCHaCTKN unun Ha(TpOﬁKOIﬁ.
YcraHaBnuBaiiTe Ha BUHT/GONT UNN railky TONbKO B BbIK/IO-

B Al YaCTN MOTYT COCKONb3-

HYTb C MHCTPyMeHTa.
TEXHWYECKOE OBCNTYXUBAHUE

OTKnioyanTe WNaHr Mojaun Bo3jyxa OT WHCTPYMeHTa nepep
3aMEeHOW OCHACTKN AW HAaCTPONKO.

PerynAapHo npoBojuTe OYNCTKY ceTyaToro GpuibTpa Ha BXoae
BO3AyXa. [lnA 3TOro oTKpyTWUTe MaTpy6OK ANIA NpUCOeANHEHNA
WwnaHra v yaanuTe nbiib 1 3arpasHeHus ¢ punbtpa. Mocne sToro
yCTaHOBUTe NaTPybOK ANA NPUCOEAVHEHUA WNaHra N NPOYHO
3aKpenuTe ero.

Ona npepoTepalleHua o6pa3oBaHUA KOpposww, Beayliei
K UM3HOCYy nonacTeil, KnamaHoB W T.J. CfledyeT 3aKanaTb
HaBXO/le BO3}yXa HeCKO/bKO KanenbMoTopHoromacnalSO-VG32,
nocsie 3TOro NOAKMIOUNTL MHCTPYMEHT K BO3JYLWHOW MarucTpani
W BKOUUTL ero Ha 5-10 cekyHa Ha xonoctom xoay. Mpu npo-
NO/DKUTENIBHOM MPOCTOE 1 Nepej NepBbiM BKAOUeHeM obA3a-
TeNbHO NPOBOAUTE fJaHHYI0 NpoLieaypy.

Mocne oKoHYaHWA paboTbl BCerfa oOuNILaNTe WHCTPYMEHT
OT BHELWHWX 3arpA3HeHnil. He ncnonb3ayiiTe cpefcTsa, coaep-
Kalme xnop, 6eH3uH, pactBopuTenn. Mocne YNCTKM NpoTpuTe
VNHCTPYMEHT CyXOii TKaHbl0, BETOLbIO.

Jlonactn MoTopa [OMKHbI PErynapHO NPoBepATbCA CneLurani-
CTamu 1 Npy HeOBXOAMMOCTY 3aMEHATHCA.



PernameHTHOe 06CNyXNBaHNE NHCTPYMEHTa HEO6XOANMO Npo-
BOANTb He peXe OJHOro pasa B 6 MecALeB.

Bce paboTbl MO PEMOHTY MHCTPYMEHTa [OMKHbI NPOBOAUTLCA
KBaNNGULMPOBAHHBIMY CNeLnanncTamnm CepBUCHbBIX LIEHTPOB
C MPYMEHEHNEM OPUTVHANbHbIX 3anyacTeil.

TPAHCNOPTUPOBKA

TpaHCNOPTUPOBKA MOMET OCYLEeCTBIATLCA BCEMW BUAAMU
3aKpbITOro TpaHCnopTa B COOTBETCTBMM C NpaBunamu nepe-
BO30K, 1efiCTBYIOL UMY /1A KaX40ro BUAa TpaHcnopTa.

YcnoBua TpaHCMOPTUPOBAHUA NPU BO3JENCTBAN KnumaTnye-
CKUX $paKTOpOB:
- Temneparype okpy»KatoLero Bosfyxa ot - 20 o + 55 °C;
- OTHOCUTESIbHO BNaXXHOCTV BO3Ayxa A0 80 % v Temnepatype + 20 °C.
Bo Bpems TpaHCMOPTWPOBAHWA W MOrpPY304HO-Pa3rPy30UHbIX
paboT ynakoBKa C MHCTPYMEHTOM He [Jo/XKHa nojiBepraTbca pes-
KM ylapaMm 1 BO3AeNCTBUI0 aTMOCHEPHbIX OCaZIKOB.
PasmellieHVie 1 KpenieHne TPaHCNOPTHOW Tapbl C yNakoBaHHbIM
annapaTom B TPAHCMOPTHbIX CPeAICTBAX AOMKHbI obecneunsaTb
YCTOYMBOE MONOXEHUE 1 OTCYTCTBME BO3MOXHOCTN ee rnepe-
MeLleHUA BO BPeMA ABUKEHUA.

XPAHEHUE

XpaHnTe NHCTPYMEHT B CyXOM, XOPOLLIO NPOBETPYBaEMOM MoMe-
weHnn. InA AnUTenbHOro XpaHeHus NHCTPYMeHTa HeobXxoanmo
NPOBECTY ero KOHCePBaLMIo: CMazaTb TOHKUM CJI0EM Macna Kop-
nyc, ynakoBaTb B LITAaTHY KOPOOKY.

XpaHeHvie Heo6XOANMO OCYLLEeCTBIATL NPU TeMMepaType oKpy-
Xatoweit cpefibl oT 0 0 +40 °C 1 OTHOCUTENbHON BNaXKHOCTW BO3-
ayxa He 6onee 80 % B MecTe, HEAOCTYNHOM ANA AeTel.

CpOoK XpaHeHuA He OrpaHuYeH.

ECnn MHCTPYMEHT Cepbe3HO NMOBPeX/AeH, Y HEero NCTeK CPOK IKC-
nnyatauyu v OH He MOXeT 6osiblle NCNOJb30BaTbCA, YTUNN3U-

pyiTe ero no cucTeme yTunmsauum MeTanios.
Hukorpa He cxurante 1 He HarpeBanTe MHCTPYMEHT, 3TO ONacHo
NA 300pOBbA.

PEAJIU3ALMA N YTUITN3ALNA

Peanusauma ob6opyfoBaHuA OCyL|ECTBNAETCA Yepe3 TOprosble
TOUKM U MarasuHbl COrlacHoO AeNCTBYIOLLEMY 3aKOHOAATENbCTBY,
pernameHTMpylolLeMy npasiia TOProBAN Ha TEPPUTOPUM CTPaH
TamMOXeHHOro coto3a.

Ytunuszauva obopyfoBaHUA OCYLLECTBAETCA B COOTBETCTBUN
c Tpe6oBaHNAMU U HOpMammn Poccun n cTpaH TamMOXeHHOro
cotosa.

CPOK CJ1YKBbl

CpefHUi CPOK CNyx6bl M3AenuA npu ycnoBun cobnioaeHns
notpe6uTenem Npasu SKCNayaTaLum COCTaBNAET 5 neT.

FTAPAHTUWHBIE OBA3ATEJIbCTBA

Ha nigenve pacnpocTpaHAeTCA rapaHTUA NPpon3BoAUTENA.
I'Iepvlon I'apaHTI/lIhHOI'O OﬁCﬂy)KI/IBaHI/Iﬂ YyKa3aH B I'apaHTVIVIHOM
Ta/lIOHe U NCHUCNALTCA C MOMEHTA Npoaaxn.

I'Ipan‘la I'apaHTI/IVIHOI'O OéCﬂy)KI/IBaHI/Iﬂ npueeneHbl B I'apaHTI/IIh’
HOM TanoHe.

Appecn 0 nopr pTep
000 «MUP UHCTPYMEHTA», 117588, r. MockBa, a/a 70, Ten. +7 (495) 234-41-30.

MpoayKuuA N3roToBsieHa B COOTBETCTBUM € TpebosaHuamu TP TC 010/2011.

Made in Taiwan
[laTa Npon3BOACTBA yKa3aHa Ha ynakoBke.
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PURPOSE

Air ratchet wrench G120 (Stock No. 57446) is intended for the
screwing and unscrewing of threaded joints.

DESIGN

3 ' 4
1.Body 4.Switch on/off

2. Air supply 5.Reverse switch
3.Square Connection

SPECIFICATIONS

Parameter Value
Stock No. 57446
Model G120
Square connection, inch 1/2
Body length, mm 254
Maximum torque, Nm 122
Airinlet, inch 1/4
Idle frequency of shaft, rpm 160
Air consumption, I/min 105
Maximum pressure, bar 6,3

LIST OF COMPONENTS

N
[T
w

. Ratchet wrench -1 pc
2.User manual - 1 pc
3. Warranty card - 1 pc

SAFETY REQUIREMENTS

Use the tool for its intended purpose.

Never carry the tool with using its hose to hold the tool.
Disconnect the air supply hose before changing or adjusting
the tool. Never disassemble the air wrench when itis connected
to the compressed air.

Before using the tool, check all its connections and adapters.
Protect hoses from high temperatures, solvents, rotating details,
keen edges; do not bend the hose. The pressurized air hoses may
break; they are serious danger for the operator. The air pressure
exceeding the maximum limit may cause harm to the operator.
Come to stable position for working with the tool.

Make breaks during the work. Long and strong vibration
is harmful for human health.

Protect the face and eyes from splinters and chip when screwing
or unscrewing threaded joints. Use gloves during the work.
Keep the tool away from high temperatures and fire to avoid its
damage or performance impair.



PREPARATION FOR OPERATION

All operations with the air tool should be performed in produc-
tion premises equipped with a compressed air line (at least 6 atm)
or a compressor of the appropriate power and performance, at
the temperatures from +5 to +50 °C. Only properly qualified per-
sons briefed for industrial safety are allowed to operate the tool.
To protect the tool against damages, contamination and corro-
sion, the supplied compressed air should be cleaned of foreign
particles and moisture. An air-preparation unit should be used.
The manufacturer recommends using the GROSS air-preparation
unit, sock No. 57451.

The recommended scheme of the air line is specified in the fol-
lowing figure.

E

A

All control elements, connecting lines and hoses should be

intended for the necessary pressure and the air flow rate. Do
not allow the narrowing of feeding lines, for example, as a result
of cross-clamping, bending, or stretching. Before connecting a
hose to the tool, regularly blow the hose with a strong air stream
to remove moisture from the hose.

During operation, the air pressure should not exceed the max
value - 6.3 atm. Reduction of the operating pressure leads to
power losses, increase — to premature wear of the tool. The air
supply should be performed through a hose with the inside
diameter at least 10 mm.

When working with the tool, use the personal protective equip-
ment: goggles, earmuffs, gloves.

OPERATING PROCEDURE

Screw the branch pipe to connect the hose to the input connect-
ing pipe, with holding the input connecting pipe by means of an
open end wrench.

Connect an air supply hose to the tool.

NOTE: Before the first use of the tool, apply 4-5 droplets of oil



to the inlet opening before connecting the hose.

To lubricate the tool, apply air tool oils with ISO VG-32 vis-
cosity and an automatic air line lubricator adjusted to sup-
ply 2 droplets per minute. If the use of an automatic air
line is not possible, apply 4-5 droplets of air tool oil to the
inlet pipe opening before each use of the tool. Using of
oil with higher viscosity may deteriorate performance.
Always connect the air supply hose to the tool at
first, and then connect it to the air-preparation unit.
Install the drive socket on the square connection.

Check the set direction of rota-
tion. To screw screws and nuts,
set the switch in the F direction of
rotation (Forward). To unscrew
screws and nuts, set the switch in
the R direction of rotation
(Reverse). Check the position of
the torque regulator: when
unscrewing, the maximum
torque is used; when screwing,
the torque should meet the type, size and durability of the
threaded joint.

NOTE: The rotation control switch may only be used when
the tool is turned off.

CAUTION!
Impact drive sockets may only be used!

NOTE: Use only the tool intended for the operation with
impact loads. Do not use coupling arrangements.

To turn on the tool, press the switch and hold it pressed when

performing a work operation.

To turn off the tool, release the switch.

NOTE: Disconnect the air supply hose from the tool before
changing its accessories or adjusting it.

Place the tool on screws/bolts or nuts only when the tool is
turned off. Rotating parts can slide off the tool.

MAINTENANCE

Disconnect the air supply hose from the tool before changing its
accessories or adjusting it.

Regularly clean the mesh filter at the air inlet. For this purpose,
unscrew the branch pipe connecting the hose and remove dust
and dirty from the filter. After that, install the branch pipe con-
necting the hose and fix it securely.

To prevent corrosion, which is a reason of deterioration of vanes,
valves, etc., it is necessary to drip some droplets of 1SO VG32
motor oil, connect the tool to an air line and turn on the tool at
idle speed for 5-10 seconds. In case of long downtime or before
the first switching-on, always perform this procedure

After the work, always clean the tool of dirty. Do not use any sub-
stances containing chlorine, gasoline, or solvents. After cleaning
it, wipe the tool with a dry cloth.

Motor vanes should be checked on a regular basis by specialists
and changed if necessary.

The scheduled maintenance of the tool should be performed at
least once per 6 months.

All tool repair operations should be performed by qualified spe-
cialists of service centres with the use of original spare parts.

TRANSPORTATION

Transportation can be performed in all types of enclosed trans-
port in accordance with the transportation rules valid for each



type of transport.
Transportation conditions in relation to climatic factors:

« Ambient temperature: -20 to +55 °C;

« Relative air humidity: 80% at temperature of +20 °C.
During transportation and cargo handling operations, the pack-
aging with the tool should not be exposed to sharp impacts and
influence of atmospheric precipitation.
Placement and fastening of a transport container with the
packed tool in motor vehicles should provide steady position
and absence of its movement during transportation.

STORAGE

Store the tool in a dry, well-ventilated premise. Preserve the tool
for long storage: lubricate its body with a thin layer of oil, pack it
into a standard box.

Store it at the ambient temperature of 0 to +40 °C and relative air
humidity no more than 80% in a place inaccessible to children.
Storage time is not limited.

If the tool is seriously damaged, has the operating life expired and
cannot be used anymore, dispose it according to the metals dis-
posal rules. Never burn or heat the tool: this is dangerous for life.

SALE AND RECYCLING

The equipment can be sold through sales outlets and stores
according to the current legislation regulating the trade rules in
the territory of the member states of the Customs Union.

The equipmentis recycled according to the requirements and reg-
ulations of Russia and the member states of the Customs Union.

LIFE SPAN

The average life span of the product is 5 years, provided that its
operating instructions are observed by the consumer.

WARRANTY

This product is covered with the manufacturer's warranty.

The warranty service period is specified in the warranty card and
calculated since the sale. Warranty service rules are specified in
the warranty card.



NOTES NOTES
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AWENDUNGSZWECK

Pneumatische Ratsche G120 (Art.-Nummer 57446) ist ein Werk-
zeug zum Ein- und Ausdrehen von Schrauben und Muttern.

GERATEUBERSICHT

5 1 2

3 ’ 4

1. Gehéduse
2. Stutzen fiir den Anschluss
3. Anschlussvierkant

TECHNISCHE DATEN

4. Abzugshebel
5. Reversible spindel

GroBe bzw. Einheit Wert
Artikelnummer 57446
Modell G120
Anschlussvierkant, Zoll 1/2
Lange des Kérpers, mm 254
Max. Drehmoment, N*m 122
StutzengroBe, Zoll 1/4
Wellendrehzahl im Leerlauf, min-1 160
Luftverbrauch, I/min 105
Héchstdruck, bar 6,3

LIEFERUMFANG

N
W

. Pneumatische Ratsche - 1St.
2. Benutzerhandbuch - 1 St.
3. Garantieschein -1 St.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieBlich fiir den bestimmungs-
gemalBen Gebrauch.

Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerates fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug aus-
tauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den unter
Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.

Vor dem Gebrauch des Werkzeuges tiberpriifen Sie alle Anschliisse
und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlauche vor Hitze, Lésemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlduche kdnnen reien
und stellen eine groB3e Gefahr fiir Personen dar. Der Luftdruck, der
den hochstzuldssigen Grenzwert tiberschreitet, kann einem Arbei-
ter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem Werkzeug ein.
Machen Sie Pausen wéhrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen gefahrden die Gesundheit.

Schitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchstiicke und
Spane beim Festziehen oder Losen von Schraubverbindungen.
Benutzen Sie Handschuhe wéhrend der Arbeit.



Schiitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schaden am
Gerat oder Abnahme der Leistung zu verhindern.

VORBEREITUNG ZUR INBETRIEBNAHME

Samtliche Arbeiten mit Druckluftwerkzeugen mussen bei Tem-
peraturen von +5 bis +50 °C in Betriebsraumen durchgefihrt
werden, die eine Hauptluftleitung mit Luftdruck von mindestens
6 atm aufweisen oder mit einem Kompressor der erforderlichen
Kraft und Leistung ausgestattet sind. Das Produkt darf nur durch
fachkundiges und in Arbeitsschutz unterwiesenes Personal
bedient werden.

Zum Schutz des Werkzeug gegen Schaden, Verschmutzungen
und Korrosionsbildung muss die zugefiihrte Druckluft sauber
und frei von Fremdpartikeln und Feuchtigkeit sein. Eine Luftauf-
bereitungseinheit ist zu verwenden. Der Hersteller empfiehlt die
Verwendung der GROSS Luftaufbereitungseinheit Art. 57451.
Der empfohlene Plan fir die Luftleitung ist in der Abbildung
dargestellt.
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Sémtliche Steuerelemente, Verbindungsleitungen und -schldu-
che miussen fur den Solldruck und Luftvolumenstrom ausgelegt
sein. Vermeiden Sie die Verengung der Zufiihrungsleitungen,
z.B. durch abgequetschte, geknickte bzw. ausgedehnte Stellen.
Vor dem Anschluss des Schlauches an den Werkzeug blasen Sie
den Schlauch regelmé&Big aus, um Reste der Feuchtigkeit aus
dem Schlauch zu entfernen.

Die Luftdruck wéhrend des Betriebes des Werkzeuges soll den
Hochstwert von 6,3 atm nicht Gberschreiten. Die Minderung des
Betriebsdruckes verursacht einen Verlust der Leistung und die
Erh6hung des Betriebsdruckes fiihrt eine vorzeitige Abnutzung
des Werkzeugs herbei. Die Luftzufuhr muss tiber einen Schlauch
mit Innendurchmesser von mindestens 10 mm erfolgen.

Beim Umgang mit dem Werkzeug verwenden Sie personliche
Schutzausriistung: Schutzbrille, Gehdrschutz, Handschuhe.
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Schrauben Sie den Stutzen fiir den Anschluss des Schlauches auf
den Eingangsstutzen, indem Sie den Eingangsstutzen mit einem
Maulschliissel festhalten miissen;
SchlieBen Sie den Luftzufiihrungsschlauch an den Werkzeug an.
SchlieBen Sie den Luftzufiihrungsschlauch an die Luftaufberei-
tungseinheit an.

HINWEIS: Vor der Inbetriebnahme des Werkzeug geben
Sie 4-5 Tropfen Ol auf die Eingangséffnung, bevor Sie den
Schlauch anschlieBen.

Fiir das Schmieren des Werkzeug verwenden Sie das Ol fiir
pneumatisch betriebene Werkzeuge mit der Viskositat SO



VG-32 und den Luftleitungscler, mit der eigestellten Einlauf-
geschwindigkeit von 2 Tropfen pro Minute. Ist die Verwen-
dung einer automatischen Hauptluftleitung nicht méglich,
geben Sie vor jedem Gebrauch des Werkzeug 4-5 Tropfen Ol
fur pneumatisch betriebene Werkzeuge in die Einlassstut-
zenéffnung. Die Verwendung von Olen mit einem héheren
Viskositatsindex kann zur Leistungsminderung fihren.
Befestigen Sie immer den Luftzufiihrungsschlauch zunéchst
am Werkzeug und erst dann an der Luftaufbereitungseinheit.
Setzen Sie die Stecknuss auf den Anschlussvierkant.

HINWEIS: Es diirfen ausschlieBlich Schlag-Steckniisse zum
Einsatz kommen!

HINWEIS: Verwenden Sie ausschlieBlich Werkzeuge, die fiir
das Arbeiten mit auftretenden Schlagbelastungen vorgese-
hen sind. Verwenden Sie keine Adapter.
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Uberpriifen Sie die eingestellte
Drehrichtung. Zum Festziehen
von Schrauben und Muttern drii-
cken Sie die Regulierschraube in
Richtung F durch (Forward /
Rechtslauf). Zum Lésen von
Schrauben und Muttern driicken
Sie die Regulierschraube in Rich-
tung R durch (Reverse/ Linkslauf).

Uberpriifen Sie die Position des Drehmomentreglers: Beim Lésen
muss das héchstmogliche Drehmoment erzeugt werden, beim
Festziehen - wird das Drehmoment entsprechend der Typen-
groBe und Festigkeit der Schraubverbindung ausgewdhlt.

HINWEIS: Die Regulierscheibe zur Einstellung der Drehrich-
tung darf nurim ausgeschalteten Zustand betatigt werden.

Um den Werkzeug einzuschalten, driicken Sie lange den Schal-
ter wahrend eines Arbeitsvorganges Zum Ausschalten lassen Sie
den Schalter los.

HINWEIS: Trennen Sie den Luftzufiihrungsschlauch vom
Werkzeug, bevor Sie die Ausriistung wechseln bzw. die Ein-
stellungsarbeiten durchfiihren.

Setzen Sie den Werkzeug auf die Schraube / Mutter bzw. Mutter
ausschlieBlich im ausgeschalteten Zustand. Die drehenden Teile
kénnen vom Werkzeug ausgleiten.

WARTUNGSHINWEISE

Trennen Sie den Luftzufiihrungsschlauch vom Werkzeug, bevor
Sie die Ausristung wechseln bzw. die Einstellungsarbeiten
durchfihren.

Reinigen Sie regelmdBig das Siebfilter am Lufteintritt. Zu die-
sem Zweck schrauben Sie den Stutzen fiir den Anschluss des
Schlauches ab und entfernen Sie Staub und Verschmutzungen
am Filter. Daraufhin setzen Sie den Stutzen fiir den Anschluss des
Schlauches und ziehen Sie diesen fest.

Zur Vorbeugung von Korrosionsbildung, die die Ursache fiir den
Verschlei der Schaufeln, Ventile, usw. ist, geben Sie auf den Luft-
eintritt ein paar Tropfen Motordl ISO VG32. Daraufhin schlieBen
Sie den Werkzeug an die Luftleitung an und schalten Sie das
Gerét fur 5-10 Sekunden im Leerlauf ein. Nach einem langeren
Stillstand und vor der Inbetriebnahme fiihren Sie unbedingt die-
ses Verfahren durch.



Nach der Arbeit entfernen Sie jedes Mal duBere Verschmut-
zungen am Werkzeug. Chlor-, benzin- bzw. I6semittelhaltige
Reiniger dirfen nicht verwendet werden. Im Anschluss an die
Reinigung wischen Sie das Werkzeug mit einem Lappen trocken.
Die Motorschaufeln missen regelméBig von den Fachleuten
geprift und gegebenenfalls ausgewechselt werden.

Die vorgeschriebenen Wartungsarbeiten am Werkzeug sind
nicht seltener als einmal in 6 Monaten durchzufiihren.

Samtliche Reparaturen von Werkzeugen diirfen ausschlie8lich
von qualifiziertem Werkstattpersonal der Service-Center, unter
Verwendung von Originalteilen vorgenommen werden.

SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Benutzen Sie dieses Werkzeug ausschlieBlich fur den bestim-
mungsgemafBen Gebrauch.

Beim Tragen halten Sie sich nie am Schlauch des Gerates fest.
Trennen Sie den Luftschlauch ab, bevor Sie das Werkzeug aus-
tauschen oder einstellen. Versuchen Sie auf keinen Fall, den
unter Druck befindlichen pneumatischen Werkzeug zu zerlegen.
Vor dem Gebrauch des Werkzeuges uberprifen Sie alle
Anschlisse und Adapter.

Schiitzen Sie die Schlauche vor Hitze, Lésemitteln, drehenden
Teilen, scharfen Kanten, stellen Sie sicher, dass der Schlauch nicht
geknickt ist. Unter Druck stehende Luftschlduche kénnen reien
und stellen eine groBe Gefahr fuir Personen dar. Der Luftdruck,
der den hochstzuldssigen Grenzwert Uberschreitet, kann einem
Arbeiter Schaden anrichten.

Nehmen Sie eine stabile Position beim Arbeiten mit dem Werk-
zeug ein.

Machen Sie Pausen wahrend der Arbeit. Dauernde und starke
Schwingungen gefahrden die Gesundheit.

Schiitzen Sie das Gesicht und die Augen gegen Bruchstiicke und
Spane beim Festziehen oder Losen von Schraubverbindungen.
Benutzen Sie Handschuhe wéhrend der Arbeit.

Schiitzen Sie das Werkzeug vor Hitze und Feuer, um Schaden am
Geréat oder Abnahme der Leistung zu verhindern.

BEFORDERUNG

Die Beférderung kann mit allen méglichen geschlossenen Ver-
kehrsmitteln geméss den jeweils geltenden Beférderungsregeln
durchgefuhrt werden.
Voraussetzungen fur die Beférderung unter der Einwirkung von
Klimafaktoren:

«Umgebungstemperatur von - 20 bis + 55 °C;

« relative Luftfeuchtigkeit bis 80 % bei der Temperatur von + 20 °C.
Wahrend der Beférderung bzw. der Be- und Entladearbeiten
achten Sie darauf, dass die Verpackung mit dem Werkzeug der
Witterung und den Schldgen nicht ausgesetzt sein muss.
Die Art der Anbringung und Befestigung der Transportverpa-
ckung mit dem eingepackten Gerédt in den Verkehrsmitteln muss
eine stabile Position und Unverschiebbarkeit wéahrend der Befor-
derung gewahrleisten.

AUFBEWAHRUNG

Den Werkzeug an einem trockenen und gut geliifteten Ort auf-
bewahren. Vor der langfristigen Aufbewahrung ist das Werkzeug
wie folgt zu konservieren: eine diinne Olschicht auf das Geh&use
auftragen, in den Originalkarton einpacken.

Bewahren Sie das Gerat bei der Umgebungstemperatur von
0 bis +40 °C und relativer Luftfeuchtigkeit nicht héher als 80 %,
auBerhalb der Reichweite von Kindern auf.

Die Aufbewahrungsfrist ist nicht beschrankt.

Ist der Werkzeug stark beschadigt, seine Nutzungsdauer abge-
laufen und kann das Gerdt nicht mehr verwendet werden,
entsorgen Sie es mit Hilfe des Metallentsorgungssystems. Ver-
brennen bzw. Heizen des Werkzeuges ist verboten, weil solche
Handlungen die Gesundheit gefahrden.



VERKAUF UND ENTSORGUNG

Der Vertrieb von Produkten erfolgt Gber die Verkaufsstellen und
Geschéfte gemdss den geltenden gesetzlichen Vorschriften, die
die Regeln fir den Handel in den Landern der Zollunion festlegen.
Die Entsorgung von Gerdten erfolgt entsprechend den
in Russland und in Landern der Zollunion geltenden Bestim-
mungen und Vorschriften.

LEBENSDAUER

Die durchschnittliche Lebensdauer des Produktes betragt
5 Jahre, sofern der Verbraucher die Nutzungsvorschriften ein-
halt.

GARANTIEVERPFLICHTUNG

Der Hersteller iibernimmt die Garantie fiir dieses Produkt.

Der Garantiezeitraum ist im Garantieschein angegeben und
beginnt ab dem Zeitpunkt des Verkaufs. Die Regeln fur den
Garantiekundendienst sind im Garantieschein beschrieben.

NOTIZ
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Werkzeug fiir professionelle Anwendung. Deutschen Standards entsprechend.




